Specyfikacja Du p|0®

Seria UltraBIND 6000 from print to documents

UltraBIND 6000 DUO UltraBIND 6000 PUR
Format ksiazki (grzbiet x przednia krawedz): 90 x 100 mm (minimum) 90 x 100 mm (minimum)

420 x 460 mm (maksimum) 420 x 460 mm (maksimum)
Grubosc ksiazki (bez bigowania oktadki): 1do 50 mm 1do 50 mm S E R I A U It ra B I N D 60 oo
Grubosc¢ ksigzki (z bigowaniem oktadki): 4 do 50 mm 4.do 50 mm
Bigowanie oktadki: Automatyczne Automatyczne
Panel sterowania Ekran dotykowy Ekran dotykowy DWA U N | KALN E SYSTEMY KL EJ E N IA P U R
Narzedzia przygotowania grzbietu: Frezowanie i nacinanie Frezowanie i nacinanie
Wysokos¢ frezowania: 0do3mm 0do3mm
Podcisnieniowe pobieranie oktadki: Tak Tak Do 509 cykli n‘a 9°d2i“§.
Minimalny format okladki: 140 x 420 mm 140 x 420 mm Automat;cznlf t.blgtjowta:-nle ?ll(dkald!“
Maksymalny format oktadki: 260 x 780 mm 260 x 780 mm Samoﬂ:lc:;?n)i,a?qzrsnile dy::lel
Gramatura oktadki: 80 do 350 g/m? 80 do 350 g/m? Konstrukcja przygotowana na duze obcigzenia produkcyjne
Pojemnosc podajnika oktadek: 100 mm 100 mm
Boczne prowadnice w podajniku oktadek: Catkowicie automatyczne Silnik przesuwu, pozycjonowanie Fotoalbumy, periodyki, magazyny, katalogi,

instrukcje obstugi, ksigzki w oprawie miekkiej

czterema przyciskami

Prekosc pracy: 600 cykli na godzine 600 cykli na godzine

Mechanizm PUR: Wolumetryczna pompa dozujaca Wolumetryczna pompa dozujaca

Pojemnos$¢ pojemnika kleju PUR: 3 kg, zamkniety zbiornik 3 kg, zamkniety zbiornik

Klejenie grzbietu: PUR PUR

Klejenie boczne: EVA lub PUR PUR

Opcje: Ultradzwiekowa detekcja Ultradzwiekowa detekcja
podwdjnego podania arkusza podwdjnego podania arkusza

Poziom hatasu: 82dB 82dB

Wymiary urzadzenia (d}. x szer. x wys.): 3000 x 2260 x 1350 mm 3000 x 2260 x 1350 mm

Ciezar netto: 850 kg 850 kg

Zasilanie: 400V; 50Hz; 20A; 7,5 kW 400V; 50Hz; 20A; 7,5 kW

Gtebokos¢: 3000 mm

Wysokos¢: 1350 mm

Szerokos¢: 2260 mm

Duplo jest znakiem handlowym Duplo Corporation.
Duplo prowadzi polityke statego doskonalenia
rozwiazan i zastrzega sobie prawo do wprowadzania
bez uprzedzenia poprawek w specyfikacji.

Predkosci produkcyjne oparte sg na optymalnych

warunkach dziatania i moga rézni¢ sie w zaleznosci
od przetwarzanego materiatu i warunkéw otoczenia.

c € G& Ref: UltraBIND6000 Series-05/14




Seria oklejarek UltraBIND 6000 obejmuje
modele UltraBIND 6000 DUO oraz
UltraBIND 6000 PUR. Obydwa te systemy
oferuja automatyczne bigowanie
okfadki i jej podci$nieniowe pobieranie.
Wersja UltraBIND 6000 DUO umozliwia
operatorowi wybor pomiedzy klejami
PURi EVA dla bocznego klejenia, zas
model UltraBIND 6000 PUR korzysta tylko
z kleju PUR. Urzadzenia z serii UltraBIND
6000 stanowig doskonate rozwigzanie
dla drukarni offsetowych i cyfrowych
obstugujacych zaré6wno wysokie naktady
jak i produkcje publikacji w krétkich
seriach.

Innowacyjna konstrukcja

Nowa seria 6000 bez watpienia wyrdznia sie
mocng konstrukgja i jest przygotowana na
duze obcigzenia produkcyjne. Jednoczesnie
urzadzenia charakteryzujg sie elegancka

forma, ktdéra podkreslaja detale wykonane
ze stali nierdzewnej oraz niebieskie diody LED.

Ekran dotykowy

Urzadzenia serii 6000 sg wyjatkowo proste

w obstudze nawet dla niedoswiadczonych
operatoréw. Kontroler z ekranem dotykowym
umozliwia operatorowi regulacje parametrow
stosownie do efektéw, jakie chce osiggnac.
Elastycznos¢ systemu daje mozliwos¢ bardzo
precyzyjnej regulacji ustawien w tym
wysokosci frezowania grzbietu lub jego
wyfgczenia, odcinania kleju oraz pozycji bloku
ksiazki w oktadce.

AUTOMATIC  Tryb automatyczny

MA
% % Modele z serii 6000 to catkowicie
zautomatyzowane oklejarki. Obydwa systemy

automatycznie mierza grubos¢ bloku ksigzki
i wartos¢ ta jest przekazywana do sterownika
dysz i podajnika oktadki. Pozycja bigowania
oktadki oraz wymiary bocznego klejenia sg
ustawiane automatycznie, co oznacza
samoczynny narzad urzadzenia

przy przechodzeniu do kolejnych zadan.

Dla jeszcze wiekszej wydajnosci operator
moze wybrac tryb petnej automatyki

i wowczas musi jedynie zatadowac blok
ksigzki do zacisku, a system wykonuje
pozostate dziatania automatycznie.

Samouszczelniajaca sie dysza PUR

Konstrukcja pierscieniowej dyszy PUR oparta
jest na opatentowanej technologii i zapewnia
nie tylko precyzyjne aplikowanie kleju, ale jest
takze jest bardzo tatwa w czyszczeniu oraz
codziennym utrzymaniu. Dysza PUR sktada sie
z dwoch okragtych cylindrow ze szczeling

w kazdym z nich.

Blok ksigzki Blok ksiazki

f

Gdy sensor w poblizu dyszy wykryje blok
ksigzki, wowczas szczeliny w obydwu cylindrach
wyréwnuja sie i nastepuje precyzyjna aplikacja
kleju PUR. Kiedy blok ksigzki oddala sie,
szczelina wewnetrznego walca przesuwa sie

i zamyka doprowadzenie kleju. Wewnetrzna
dysza wytacza lub wiacza klej PUR z duzg
szybkoscia i doktadnoscia, jednoczesnie
utrzymujac state cisnienie i wysoka jakos¢ kleju.

Zamkniety zbiornik kleju

Zamkniety zbiornik kleju w modelach serii 6000
ma pojemnosc¢ 3 kg i moze obstugiwac klej PUR
w formie granulatu lub jednolitego bloku. Klej
PUR z zamknietego zasobnika jest przenoszony
do dysz za pomocg pompy dozujacej, ktéra
stale i doktadnie miesza klej PUR redukujac
mozliwos¢ pogorszenia jego wiasciwosci.
System zostat opracowany w taki sposoéb,

ze zbiornik jest oddalony od dysz o nie wiecej
niz 400 mm. Zachowanie tak niewielkiej
odlegtosci jest niezwykle istotne, gdyz krotszy
dystans oznacza lepsza kontrole
réwnomiernosci aplikowania kleju.

Zbiornik
kleju
Dysza PUR
kleju -
PUR
—
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. Umies¢ blok
ksigzki w zacisku

Boczne klejenie
Dysze PUR urzadzen z serii 6000 maja

mozliwos¢ aplikowania kleju PUR dla

bocznego klejenia. Szczelina aplikatora

zapewnia réwnomierne nakfadanie kleju

PUR na boczne krawedzie bloku ksiazki.

Model UltraBIND 6000 DUO wyposazony

jest w dodatkowy zbiornik kleju EVA %
z dwiema aktywnymi tarczami aplikowania

kleju. Dzieki temu operator moze wybierac
klej EVA oraz PUR przy klejeniu bocznym.

Wydajnos¢ produkcyjna

Predkosc¢ robocza urzadzen z serii 6000
wynosi 600 cykli na godzine. Sprawnos¢
dziatania systemu zapewniajg takie funkcje
i whasciwosci jak automatyczne ustawienia,
nacinanie grzbietu w jednym ciagu
roboczym z podawaniem oktadki,
zintegrowana uktadarka z dtugim pasem
przenoszacym czy tez wynoszacy zaledwie
5 minut czas czyszczenia. W efekcie
otrzymujemy najbardziej wydajna oklejarke
w tej kategorii.

Narzedzie przygotowywania grzbietu

Narzedzie to obejmuje wytrzymate noze
frezujace i nacinajgce. Wysokos$¢ narzedzia
moze by¢ regulowana przez operatora

w zakresie od 0 do 3 mm. Urzadzenia

z serii 6000 pozwalajg na oprawianie
falcowanych sekgcji, pojedynczych arkuszy,
zszywanych sekcji oraz pakietow

bez potrzeby stosowania jakichkolwiek
dodatkowych narzedzi.

Proces produkcji dla modelu UltraBIND 6000 Duo
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2. Narzedzie 3. Aplikacja kleju 4. EVA w modelu
przygotowywania PUR przez dysze DUO dla klejenia
grzbietu na grzbiet bocznego

i boczne krawedzie

Obstugiwane media

Oklejarki z serii 6000 obstuguja szeroka
game mediéw takich jak plastik, folia,
gruby karton, tektura, sliskie podtoza,

a takze powlekane i laminowane arkusze.

Automatyczny podajnik oktadek

Podajnik oktadek w oklejarkach z serii
6000 wyposazony jest w cztery narzedzia
bigujace, ktére sg automatycznie

i precyzyjnie pozycjonowane. System
zarzadzania powietrzem zastosowany
w podajniku oktadek zapewnia
doktadne podawanie kazdej oktadki
bez pozostawiania na niej jakichkolwiek
sladéw. Po podaniu przy uzyciu
podcisnienia i nadmuchu separujacego
oktadki sg automatycznie przesuwane
do stacji dociskania.

Ukladarka

Modele z serii 6000 posiadaja
wbudowany pas transportu i ukfadarke.
Moduty te zostaty ergonomicznie
usytuowane w urzadzeniu, co sprawia,
ze oprawione ksiagzki mozna wygodnie
odbierac z systemu oklejarki.

5. Zbigowanaokfadka 6. Blok ksigzki

umieszczana i oktadka
jest w stacji sg razem sklejane
dociskajacej

Dotykowy panel sterujacy Dysza PUR

Narzedzia frezowania i nacinania

Klejenie boczne klejem EVA

Podawanie okfadki

Ukfadarka



