Duplo

from print to documents

DC-645¢

URZADZENIE TNACO-BIGUJACE

Pocztéwki - Broszury - Oktadki CD/DVD - Menu
Foto aplikacje - Wizytéwki - Zaproszenia

.oz




Wielofunkcyjne urzadzenie Duplo
DC-645 do wykanczania kolorowych
prac automatycznie tnie wzdluznie,
poprzecznie, biguje oraz opcjonalnie
perforuje. Wszystkie te 4 operacje DC-
645 wykonuje z niezwykta doktadnoscia
w jednym przebiegu.

Oszczedzaj czas, pieniadze i miejsce
Wiekszos¢ kolorowych wydrukéw
cyfrowych wymaga petnej obrébki
introligatorskiej tj. ciecia, bigowania,
perforacji, falcowania.

Duplo DC-645 umozliwia wykonanie tych
wszystkich operacji w jednym przebiegu.
DC-645 obstuguje szerokg game mediéw
od papieru 110 g/m? az do gramatury
350 g/m?. Pracuje z predkoscia 26
arkuszy na minute.

DC-645 umozliwia wykonanie 15 ciec¢
poprzecznych i 10 bigéw na jednym
dokumencie. Moduty przetwarzania
zawieraja: 2 obrotowe noze tnace, 4
obrotowe noze do ciecia wzdtuznego,

1 néz ciecia poprzecznego i 1 belke
bigujaca o zmiennej gtebokosci
bigowania.

DC-645 Proces wykanczania

\

@

Automatyczna precyzja

Docucutter DC-645 pracuje w oparciu o
system podawania z separacja powietrzna,
delikatnie przemieszcza arkusze do
dalszego przetwarzania, nawet gdy

stos zawiera rézne typy materiatéw o
odmiennej gramaturze. Separujacy néz
powietrzny utatwia ptynne podawanie
arkuszy i eliminuje problemy z tadunkami
elektrostatycznymi nagromadzonymi na
wydrukach. Wszystkie noze ustawiajg sie
automatycznie wzgledem nadrukowanych
wczesniej znacznikow wyréwnywania
(register mark). Kompensuje to problem
“ptywania obrazu” jaki moze pojawi¢

sie podczas cyfrowego drukowania.
Gwarantuje to, ze przetwarzany arkusz
zostanie doktadnie wykoniczony, a miejsca
ciecia i bigowania zawsze beda wybierane
precyzyjnie we wtasciwych pozycjach. DC-
645 za kazdym razem pozycjonuje miejsce
ciecia i bigowania w zamierzonej pozycji,
wyréwnujac jg do obrazu, a nie wzgledem
arkusza. Model DC-645 zapamietuje 80
roznych zadan, ktore sg rozpoznawane
dzieki wykorzystaniu technologii kodéw
kreskowych, pozwalajac na automatyczna
identyfikacje zadania.
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Podawanie Ciecie Ciecie Ciecie
boczne wzdtuzne poprzeczne

Bigowanie Opcjonalna

perforacja

Programowanie z PC lub MAC




Wszechstronnos¢ tatwa obstuga
- Obstuguje szeroka game mediéw, & « Podtaczenie do komputera umozliwia
« Umozliwia wykonanie 15 cie¢ poprzecznych tatwe i szybkie programowanie prac

i 10 bigéw na jednym dokumencie. poprzez przyjazny interfejs uzytkownika
« Moduly przetwarzania zawieraja: 2 « Rozpoznawanie prac za pomoca kodéw
obrotowe noze tnace, 4 obrotowe noze kreskowych

do ciecia wzdtuznego, 1 néz ciecia - Programowanie z poziomu samego
poprzecznego i 1 belke bigujaca o urzadzenia DC-645

zmiennej gtebokosci bigowania « Szybki dostep do zapisanych prac,

wymiania plikéw przez PC lub Mac.
Dokladnos¢
- Wysoka precyzja dziatania:noze
ustawiane sa z doktadnoscig +/-0.2 mm

Moduty opcjonalne
Dostepne sa 3 opcjonalne moduty: modut

¢

- Wysoka precyzja dziatania modutu do perforacji, bigowania wzdtuznego i modut
wizytowek wizytéwek. Kazdy z nich mozna w prosty
« Automatyczna kompensacja kurczenia i szybki sposéb zainstalowac w maszynie
sie papieru wyjmujac jedno z wymiennych narzedzi.
« Znacznik “register mark” eliminuje
ptywanie obrazu Zalety
|@ « Szybka obstuga prac drukowanych cyfrowo
\Q\'/ Produktywnosé \'/ - 2 noze falcujace
y% « Maksymalna predkos¢ pracy: 26 arkuszy 3> « Gramatura od 110 do 350 g/m?
%é na minute ( Arkusz A4 obcinany z 4 stron i « Automatyczne ustawienia prac
bigowany na pét) - Oprogramowanie Job Creator 2.0
« Pojemnos¢ podajnika: 100mm - Obstuga aplikacji ptaskich (np. pocztéwki)
« Automatyczna detekcja podwéjnego i falcowanych (np. zaproszenia)
pobrania, braku pobrania « Taca odbiorcza dla niekompletnych
- Regulowana taca odbioru pozwala na zestawoéw lub aplikacji bez falcowania
uktadanie zroznicowanych aplikacji.
Moduty przetwarzajace

1) 2 krazkowe boczne noze thace

2) 4 krazkowe noze ciecia 5 4 3 2 1
wzdtuznego S

3) 1 poprzeczny néz tnacy

4) Belka biguj.qca ((ﬁ\

5) Modut opcjonalny
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Przyktadowe aplikacje

Falcowane i pfaskie prace wczesdniej ciete i
bigowane na DC-445 i DC-645; Pocztéwki;
Falcowane listy; Broszury i ulotki; Oktadki
CD/DVD; Menu; Foto aplikacje.

DC-645 e tandem - zdalna opieka
serwisowa

Docucutter DC-645 jest podtaczony

do oprogramowania e-tandem, ktore
rejestruje wszystkie komunikaty
dotyczace pracy urzadzenia. Za

pomoca facza internetowego sg one
przesytane do dziatu serwisu Duplo.

Po ich odczytaniu Inzynier Duplo
kontaktuje sie z operatorem maszyny

po stronie Klienta i udziela informacji

w jaki sposéb rozwigzac¢ ewentualne
problemy. Dzieki zdalnej komunikacji
maszyna szybko zostaje przywrdcona
do pracy. System e-tandem umozliwia
réwniez analize poziomu produktywnosci
maszyny. Dzieki temu mozna zaplanowac
wymiane materiatow eksploatacyjnych
w urzadzeniu. Zdalny serwis umozliwia
réwniez szczego6towaq analize urzadzenia
i komunikatéw, ktére sie pojawiaja
podczas jego uzytkowania.

Dostepne typy falcowania

Bez

falcowania
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Dzieki temu mozna np. zaproponowac
dodatkowe szkolenia dla operatoréw.

Zintegrowany System Falcujacy Duplo
Zintegrowany system falcujacy to gama
5 modutéw do rozszerzenia mozliwosci
produkcyjnych DC-645 i DC-445.
Dotychczas mozliwosci produkcyjne DC-
645 i DC-445 sprowadzaly sie do ciecia,
bigowania i perforacji. Teraz do tych
operacji doszto ztamywanie (falcowanie).
Dzieki tej funkcjonalnosci operator
moze uzyskac petny produkt w jednym
przebiegu.

Urzadzeniem, ktére umozliwia

zkamywanie, jest 2-nozowa falcerka (inline

Folder), oferujgca 7 rodzajow ztamywania
arkuszy o wysokiej gramaturze, bez
pekania toneru. Inne moduty dostepne
w tej rodzinie produktéw to dwie
alternatywne uktadarki prac (stackers)

oraz rézne opcje podajnikéw (connecting

conveyors) tagczone z falcerkami lub
uktadarkami prac.
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Skrzydetka Skrzydetka ze Podwdjne
srodkowym  réwnolegte
bigiem*

*1: bigowanie bez falcowania, pozwala na reczne falcowanie aplikacji z > 2 zZtamaniami

DC-645 IFS z podajnikiem prostym

R

. ukfadarka ze ztozonymi pracami



Zintegrowany system falcujacy Duplo:

Dostepne moduty:

DC-F1 Falcerka

DC-SC1 Podajnik prosty
DC-CC1 Podajnik prostopadty
DC-ST1 Dtuga uktadarka
DC-ST2 Krétka uktadarka

Dostepne konfiguracje:

DC-645 + Podajnik prosty (SC1) + Falcerka (F1) + Ukladarka

s F1 sc1 645 l. l. Typowa konfiguracja do transportu

i synchronizacji prac pomiedzy

“ “ poszczego6lnymi modutami. Dzieki
potfaczeniu pokazanych modutéw caty
system jest bardziej wydajny i elastyczny.

DC-645 + Podajnik prostopadty (CC1) + falcerka (F1) + Uktadarka
CcC1 645

Zastosowanie prostopadtego podajnika
(( 4 = = pozwala na obstuge aplikacji bigowanych
SC1 wzdtuznie. Podajnik prostopadty obraca

prace i podaje do falcerki.

F1

ST1

DC-645 + Podajnik prosty (SC1) + Falcerka (F1) + Podajnik prostopadty (CC1) + Uktadarka

cc .. .. Zastosowanie podajnika prostopadtego

F1
SC1 645 % P “ “ < za falcerka pozwala na obstuge prac,
“ ” “ “ ktore sg wczesniej bigowane wzdtuznie.
Podajnik prostopadty obraca prace,
ST . . .
ktore trafiajg na uktadarke w poprawnej

kolejnosci, co szczegdlnie jest wazne przy
wydrukach sekwencyjnych.

DC-645 + Podajnik prostopadty (CC1) + Uktadarka

CC1 645 i i ini
Konfiguracja bez falcerki. Podajnik

prostopadty i uktadarka stuzg do
|_| o hh ‘ n kompletowania i uktadania prac
h w odpowiedniej kolejnosci np.
poszczegodlne strony foto albumu lub
mailingu.

DC-645 Multifinisher+Stacker
Konfiguracja uktadarki z DC-645
ufatwia zbieranie i uktadanie prac, ktére

ST1 645 - - nie wymagaja falcowania takich jak:
- - pocztéwki, wizytowki.




Specyfikacja

Min. papier wejsciowy (sz x di):

Maks. papier wejsciowy
(sz x di):
Gramatura Min.:

Gramatura Maks.:

Ciecie boczne

Liczba nozy tnacych:

Precyzja:

Tolerancja:

Poprzeczny noz tnqcy

Liczba:
Programowanie:

Przycinanie prowadzacej
krawedzi:

Przycinanie tylnej krawedzi:

Precyzja:

Tolerancja:

210 mm X 210 mm
370 mm X 650 mm

110 g/m? Cienszy papier moze
sie zwija¢ podczas pobierania

350 g/m?Grubszy papier
wymaga ustawienia wiekszej
sity bigowania

2 krazkowe, boczne noze tnace

Programowalna w krokach co
0.Tmm

+/- 0.2 mm maksymalnie dla
szerokosci 370 mm

1 poprzeczny néz tnacy
Maks. liczba 15 cie¢

Zalecane minimum 3 mm

Zalecane minimum 5 mm

Programowalna w krokach co
0.1 mm

+/- 0.2 mm maksymalnie dla
dtugosci 650 mm

Zintegrowany System Falcujqcy

Maks. format:
Min. format:

Predkos¢:

& tandem

370 x 480 mm - format po
falcowaniu

48 x 85 mm - format po
falcowaniu

45 arkuszy/min.

Min. format wyjsciowy:

Zasilanie:
Power supply current:
Wymiary (Sz x Gt x W):

Waga:

Ciecie wzdtuzne

Liczba nozy:
Precyzja ciecia wzdtuznego:

Tolerancja:
Bigowanie

Liczba:

Programowanie:

Precyzja:

Tolerancja:

Gramatura:

Falcowanie:

Typy falcowania:

W celu uruchomienia systemu e-tandem wymagane jest tacze internetowe.

www.introligatorskie.pl

Wizytéwki (sz x di):
48 mm x 85 mm

230V AC, 1.6A
16A

750 mm x 2240 mm X
1115mm

360 Kg

4 krazkowe noze ciecia
wzdtuznego

Programowalna w krokach co
0.1Tmm

+/- 0.2 mm maksymalnie dla
szerokosci 370 mm

1 belka bigujaca poprzeczna
w stosunku do kierunku
pobierania papieru

Maks. liczba: 10 miejsc
bigowania, minimalna
odlegtos¢ do pierwszego
miejsca bigowania 85mm
Programowalna w krokach co
0.1 mm

+/- 0.2 mm maksymalnie dla
dtugosci 650 mm

110 - 350 g/m?

Programowanie w krokach co
0.1 mm

7 typdw, tolerancja +/-0.2 mm

Duplo jest znakiem handlowym Duplo Corporation. Duplo
prowadzi polityke statego udoskonalania produktéw,
dlatego zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w
niniejszej ulotce informacyjne;j.
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